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Vorwort

Anwendern in der Warmebehandlung, die sich mit der Reinigung von Bauteilen beschaftigen, stehen
haufig nur unzureichende Informationen dariber zur Verfligung, welche Stoffe abgereinigt werden sollen.
Nadhere Informationen tiber Art und die chemische Zusammensetzung z.B. von Korrosionsschutzmitteln,
Kihlschmierstoffen, Bearbeitungsélen usw. sind schwer zu beschaffen. Angaben aus evtl. verfligbaren
Sicherheitsdatenblattern, wie z.B. "enthalt Mineraldlfraktionen und Additive" helfen in Bezug auf die
Auswahl eines geeigneten Reinigers nur bedingt weiter, da in der Regel nur Stoffe angegeben werden, die
als "gefahrlich" eingestuft sind.

Dieses Dokument soll daher als Hilfestellung insbesondere fiir Anwender aus dem Bereich der
Bauteilreinigung vor und nach der Warmebehandlung dienen und Anhaltspunkte dafiir geben, mit
welchen Substanzklassen / chemischen Elementen bei verschiedenen filmischen und partikuldren
Rickstanden auf Bauteiloberflachen Ublicherweise gerechnet werden muss.

Diesem Ansatz folgend wurden hier insbesondere die Erfahrungen der im AWT-FA14 aktiven
,Chemie-Lieferanten” zusammengetragen.

Die enthaltenen Informationen zu Inhaltstoffen und typischerweise eingesetzten Reinigungsverfahren
haben trotz sorgfiltiger Priifung keinen Anspruch auf Vollstindigkeit. Sie sollen lediglich einen Uberblick
und eine Orientierungshilfe darstellen, um fir den eigenen Anwendungsfall die bestmogliche technische
Losung zu ermitteln oder die Diskussion mit Kunden / Auftraggebern zu verbessern. Die Tabelle kann auch
Anhaltspunkte dafiir geben, nach welchen chemischen Elementen in einem Problemfall mit analytischen
Methoden gesucht werden kann.

In der Tabelle bedeutet:

X | In den meisten Fallen / sehr wahrscheinlich enthalten

(x) | In manchen Féllen enthalten

Die Verfasser stehen Hinweisen und Anregungen offen gegeniiber. Bitte senden Sie diese an folgende
Email: info@awt-online.org mit dem Betreff: FA14 - "Bearbeitungsstoffe".
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Filmische Verunreinigungen / Funktionsschichten
Temporarer Korrosionsschutz
- Dewaterin X X X X x| x % . . o X X X Bei hochalkalisch: Bildung
g von Kalkseifen --> Schaum maoglich
= Bei hochalkalisch: Bildung
-Ole x| 6] &) X x| B X b x () X x| ® X X X von Kalkseifen --> Schaum méglich
Gefahr von Schaum in der
Reinigungsanlage
- Fette X (x) X | x [ x [(x)| x| x| x (x) (x) (x) (x) | x X X | (x) | x Rickstande moglich,
2.B. Calcium-Ablagerungen,
schwer aus dem Bad zu entfernen
Reinigertemperatur sollte hoher
als der Schmelzpunkt des Wachses
- Wachse (x) X x| (x) | (x) | (x) | (x) (x) (x) | () (x) | x| x . . sein; schwer aus der Anlage zu
entfernen
Hilfsmittel fir Drahtzug, Gewindewalzen, etc.
- Phosphat- Gefahr von Schaum
phat-/ x 60| x x () 0 | x
Bonderschichten
. . Neigen zum starken Schaumen
- Ziehseifen x) | (X) | (x) X X | x [ )| x| x| () X )| x| x bei waissriger Reinigung
©AWT-FA 14 / Version 1 - 2024-08-28 Seite 3von 5




AWT-Fachausschuss 14 Ubersicht: Zusammensetzung von filmischen Schichten und Partikeln Am
Bauteilreinigung auf Bauteiloberflachen vor und nach der Warmebehandlung
Warmebahandiung + Werkstofftachnik sV,
enthélt in Europa typischerweise typische Reinigung Anmerkungen
U .5 = o N
Hel c ()
273 z g8 = slsl2| . ]%
- g % £ 5| ¢ | |8lol |22 |E|2|5|8|E|2
:0 < 2 ) s ~ | = S| w® | &
S5 2| 85 |ElelE|S|E|«|B|el2| |5 5|8/Ele|le|ElR|Sl|2|2|8|88|8
S 810 < Tl 3| 2| a|lE|lc|>2o|2|c|2|8|2|2|&|E L C1®| 9| w = | o
TR IR IR CH = = =N = I~ Bl o e Bl B P = = B I 7 IS B cH Al NG &0 ol ¥ SI<| 2
Sld|z| g9 |B|8|E|ERIN|B|3]|8 SlT|lg|E|3|3lelelal || 2l<|G|2|s|2
> 5¢ | < 1 egl® T|9|=x S|V E|l2|¥| G| > Al ol B8lac| o
© 9 =} 3| =2 L £ x g el 5 2| = £
Q3 2 & = 2
Filmische Verunreinigungen / Funktionsschichten
Metallbearbeitungsmittel
- Kiihlschmierstoff-
R X | x X X | x (x) | x X X | x x | x |(x) X X (x) | x X
Emulsionen
. SChl?lfOL Lappol, x | x X x| (x) x | (x) ] x X X (x) x | x x | x | x
Honol
Teilweise kdnnen noch Chlor-
- Umformol, Pressol, < | x | . « |00 00l x [ x| x| x| x x| x| x|« paraffine enthalten sein. Achtung:
Ziehd, ... Dichte dann > 1 g/ml --> Ole sind
dann nicht aufschwimmend
- Bohrol X | x X x| (x) x [ ()] x | (x| x x | x x | x| x
- Schneidol X | x X x| (x) X | x [ x |(x)] x X | x (x) | (x) | x
- Stanzol x | x X x | (x) x | (X) ] x | x| x (x) x | x | (x) x | x | x
Haufig aminbasierte, tensidhaltige
- Trowalisierhilfsmittel (x) (x) (x) X) | x| x| x| x X X x) | (x) | (x) wissrige Flissigkeiten. Neigen
teilweise zur Schaumbildung
. . . Enthalten z.B. auch Graphit oder
- Schmiedehilfsmittel (x) X (x) (x) (x) (x) (x) X X) [ (x)] ()| x x| x| () ()| () Teflon (PTFE); teilweise auch Salze
Koénnen zu starken Verunreinigung-
- Trockenschmierstoffe | (x) X X x) | (x) ] x (x) (x) X (x) X | x en der Reinigungsanlage fiihren.
Kénnen Teflon (PTFE) enthalten
Teilweise kdnnen noch Chlor-
. paraffine enthalten sein. Achtung:
-Massivumformung | x | x [ (0| x| () O | x| x| x x| ox () x) ) 00 1% 01 Inichte dann > 1.g/ml > Gle sind
dann nicht aufschwimmend
- Polierpasten (x) | (x) | (x) X (x) (x) (x) (x) (x) X (x) | (x) ] x
. Enthalten oft auch
- Trennmittel (x) [ (x) ] x X (x) (x) x| x| (03] X Magnesiumsalze
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Filmische Verunreinigungen / Funktionsschichten
Sonstiges (vor der Warmebehandlung)
- Harze (x) | (x) X X | x x | (x)
- Filzstift (x) (x) x | (x) X X
- Lacke (X) (x) X X
Abschreckmittel / Harteschutzmittel
Abschreckéle x| (x) (x) (x) (x) | (x) X | x| (x) X | x| x
Polymer- Ggf. Waschen mit warmem Wasser
X (x) (x) (x) (x) | (x) | x X x| (x) ohne Zusatz méglich

Abschreckmittel

Gefahr der Anreicherung von
Abschrecksalze X | x (x) (x) x | (x) (x) korrosiven lonen

in der Reinigungsanlage
Bor-freie Kohlungs- oder
Harteschutzmittel (x) X X (x) | (x) | x (x) Nitrierschutzmittel kénnen nur
mechanisch entfernt werden

Partikelschmutz

Staub Sammelbegriff fiir verschiedene organische u. anorganische Partikel, z.B. Bliitenpollen, Fasern, Metallabrieb, ... X X (x)
RuB / Graphit elementarer Kohlenstoff X 2l | % | x
Metallabrieb Eisen + Legierungselemente s e | |
Zunder, Rost oxidiertes Eisen + Legierungselemente X X
Formsand z.B. Gemisch aus Quarz (Siliziumoxid) und Ton (Schichtsilikate) X X x | (x)
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